Kohn, Gerd

Von: Kohn, Gerd

Gesendet: Dienstag, 8. Marz 2016 09:04

An: Jirgen PreiBler (juergen-preissler@t-online.de)

Betreff: Referenz im Projekt "Label Print Cockpit" fiir Jirgen PreiBler
Hallo Jirgen,

gerne bestatige ich Dir die gute Zusammenarbeit und die hervorragende Fachkompetenz im Projekt ,Label Print Cockpit
(LPC)“ bei einem unserer Kunden in der chemischen Industrie. Bei dem Produkt LPC handelt es sich um eine
modifikationsfreie Erweiterung fir das SAP-ERP-System. Es bildet die Schnittstelle zwischen dem SAP-ERP-System und
den angeschlossenen Ebsoft Print Servern, auf denen die jeweiligen Etiketten verwaltet und ausgedruckt werden (siehe
Abbildung).
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Jirgen Preilller hat in diesem Projekt selbststdndig 9 Werke, in denen Produkten aus dem Chemie- und dem
Pharmabereich produziert werden, auf das neue strategische Produkt LPC umgestellt. Dabei wurden folgende Phasen je
Werk durchlaufen:

Workshop zur Ist Aufnahme und Abstimmung mit dem standarisierten Sollkonzept

Umsetzung und Lésungsabbildung der Anforderungen

Implementierung und Einbindung der vorhandenen Drucker

Unterstilitzung bei Funktions- und Integrationstests

Produktivsetzung und Einholung der jeweiligen Abnahme der einzelnen Werke

In den Werken, die Jirgen Preiller umgestellt hat, waren folgende SAP-ERP-Module im Einsatz:
SD: Sales and Distribution
MM: Material Management
HUM: Handling Unit Management
PP-PI: Production Planning - Process Industry



EH&S: Environment, Health & Safety
Dabei lag die besondere Herausforderung in der Integration der einzelnen Module, die in den Werken bereits seit
vielen Jahren eingesetzt werden.

Jiirgen Preilller hat alle Aufgaben zur vollsten Zufriedenheit des Kunden und der mit eingebundenen Atos-Kollegen
erflllt und stets sehr Team-orientiert gearbeitet. Das Projekt lief Giber einen Zeitraum von 14 Monaten und Jirgen
PreiBler war sowohl der Ansprechpartner fiir die jeweiligen Fachabteilungen und der lokalen IT des Kunden, als auch der
Atos Kollegen, die gleichzeitig in anderen Werken des Kunden das LPC eingefiihrt haben. Der Abstimmbedarf unter den
Kollegen, die in unterschiedlichen Werken am gleichen System arbeiteten, war dementsprechend sehr grof3 und wurde
in wochentlichen Abstimmmeetings gemeinsam mit dem Kunden gemeistert.

Das Projekt ist inzwischen in 6 Werken erfolgreich produktiv gesetzt worden und beendet. Drei weitere Werke werden
zum 30. April 2016 produktiv gesetzt.

Jurgen PreilSler wiinschen wir flir den weiteren beruflichen und privaten Weg alles Gute und viel Erfolg.

mit freundlichen Grif3en / Yours sincerely

Gerd Kohn

System Integration - Manufacturing, Retail & Transportation
Tel.: +49 (211) 399 46 156

Mobil: +49 (163) 1666 344

gerd.kohn@atos.net

Bruchstr. 5

45883 Gelsenkirchen, Deutschland

de.atos.net
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